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SINAP 一体化污水处理设备
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产品简介

公共配套模块

SINAP一体化水处理设备，由标准化模块组成，通过不同的模块组合，满足特定的使用

功能，从而达到需求目标。

预处理模块 主工艺模块 末端模块

提升模块 生化模块 沉淀分离模块

集水提升单元、粉碎格栅、
转鼓格栅等。

调蓄模块 膜处理模块 末端过滤

预处理模块 物化模块 消毒模块

调蓄单元、水解酸化单元、
初沉加药等。

石英砂过滤，篮式过滤器、
保安过滤器等。

AAO/SBR/CASS/UASB/生物
滤池等。

MBR/TUF/UF/NF/RO/DTRO
等。

气浮、混凝沉淀、Fenton、
除硬化软、臭氧氧化等

竖流沉淀池、斜管（板）沉
淀池。

转鼓微滤、石英砂滤等。

次氯酸钠消毒、紫外消毒
等。

水处理设备自动运行与智慧管理，由设备配电、自控以及远程监控和云端服务模块实现。

实现设备远程开展数据实时监测、视

频监控、故障处理、信息查询、运维

调度管理、数据监控等功能。用户可

对指定水处理设备进行实时远程监

控，包括运行状态监测、报警状态监

测、工作参数设监测，以及动态产能

规划等，让大型水处理设备运营项目

智慧高效，运营成本大幅优化，以安

全、预控、规范、监督为思路，实现

规范化安全运营管理。

产品特点

每个模块设备外形尺寸按国际集装箱标
准尺寸生产，方便海上运输、存放。

每个模块标准化生产，装备配件标准
化，便于维修、替代。

水处理模块生产预留标准接口（工艺、
电气等），安装施工简单、方便。

自动控制模块通过就地传感器与执行器
等对工艺过程精细控制，实现设备自动
化、智能化运行。

水处理设备装配高度集成、紧凑，运行
智能高效，具有节约能源、节约占地优
势。

自动控制模块通过就地传感器与执行器
等对工艺过程精细控制，实现设备自动
化、智能化运行。
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产品照片

应用领域

SINAP模块化水处理设备，外形采用国际标准集装箱，不同功能模块由20英尺和40英尺

两种外形规格组合。

生活污水

制浆造纸

化工制造

食品加工

畜禽养殖

医药化工

垃圾填埋

石油化工


